- Pewna metoda niewidocznego i estetycznego montazu
- Prosta i szybka aplikacja

- Zapewnia optymalny rozktad naprezenia ptyty

- Certyfikat niskoemisyjnosci A+, EC1+

PRODUKT

Bostik Panel Tack HM to elastyczny klej na bazie SMP (Silany modyfikowane polimerami).
Utwardza sie pod wptywem wilgoci atmosferycznej. Nie zawiera silikonu, rozpuszczalnikéw
i izocyjaniandw.

ZASTOSOWANIE
Elastyczne klejenie ptyt ceramicznych COVERLAME® jako :

e pokrycia elewacyjne,

e  oktadziny wewnetrzne.
o sufity

e parapety

Niniejsza instrukcja instalacji dotyczy produktéw COVERLAM® o grubosci 3,51 5,6 mm z
wklejong mata z witdkna szklanego na rewersie ptyty.

COVERLAME® to seria innowacyjnych produktéw wytwarzanych z surowcéw naturalnych, o
bardzo dobrych wtasciwosciach mechanicznych i estetycznych. Dzieki wprowadzeniu
technologii pras walcowych umozliwa jest produkcja duzych formatéw o cieriszej grubosci,
wynoszacej zaledwie 3,5 mm, przy jednoczesnym zachowaniu doskonatych wtasciwosci
mechanicznych i estetycznych. Ze wzgledu na niewielkg grubos¢ 3,5 i 5,6 mm,ptytki
Coverlam®wazg odpowiednio tylko 7,8 kg/m? i 14 kg/m?, co czyni je o wiele fatwymi do
ciecia i obstugi.

Rozmiary standardowe: 1000 x 3000 mm 1200 x 2600 mm 1200 x 1200, 1000x1000 mm
Grubos¢: 3,5mm 5,6 mm

Wiecej informacji znajdziesz na stronie www.grespania.com.

WLASCIWOSCI SYSTEMU KLEJOWEGO PANELTACK
Trwaty i wysoce elastyczny, o optymalnym rozktadzie napiecia.

e  Doskonata wytrzymato$¢ mechaniczna i odpornos¢ na wibracje, absorbuje wibracje
(np. spowodowane ruchem ulicznym lub obcigzenie wiatrem)

e Dobra odpornos¢ na wilgo¢ i warunki atmosferyczne.
e Szybka itatwa instalacja.
e  Optymalna obrébka wstepna ptyt COVERLAM® za pomoca unikalnego Cleaner .

e  Certyfikowany zgodnie z ETA 22/0911 do klejenia ceramiki na siatce do aluminium

SYSTEM KLEJENIA BOSTIK
System klejenia skfada sie z nastepujacych elementéw:

Paneltack HM
Primer SX Black
Prep M lub Prep G+

klej elastyczny

srodek gruntujacy dla drewnianych konstrukcji nosnych
$rodek gruntujacy dla metalowych konstrukcji nosnych
(aluminium, stal galwanizowana)

dwustronna tasma 12 x 3 mm do mocowania paneli,
zapewnia réwniez prawidtowy dystans 3mm pomiedzy
ptyta a profilem

czyscik do przygotowania ptyty elewacyjne;j.

Tasma piankowal2 x 3 mm

Clleaner |

INFORMACIJA DLA PROJEKTANTA

Do obliczen zaleca sie stosowanie nastepujacych wartosci: wytrzymatos$é na rozcigganie
0,87 N/mm2 (po uwzglednieniu wspotczynnika 4), wytrzymato$¢ na scinanie 0,25 N/mm?2
(po uwzglednieniu wspotczynnika 10). Zdolno$¢ kompensacji (elastycznosc kleju) 3mm.
Szerokos¢ $ciezki kleju to ok. 13 mm.

CIEZAR WLASNY PANELI
Obcigzenia wynikajace z cigzaru paneli elewacyjnych COVERLAM® nie muszg by¢
uwzgledniane w obliczeniach.

NAPOR WIATRU
W ramach przepiséw budowlanych nalezy liczy¢ sie m.in. z naporem wiatru. Patrz norma
PN-77/B-02011

PALNOSC
Paneltack HM dostosowany jest do klasy pozarowej B-s1-d0 zgodnie z EN 13501-1.

MAKSYMALNA WIELKOSC PANELI

Paneltack HM jest elastyczny, dzieki czemu z tatwoscia dostosowuje sie do ewentualnych
odksztatcen paneli. W trakcie mocowania nalezy liczy¢ sie z maksymalnym (przekatnym)
odksztatceniem wynoszacym <0,25 mm/m?.

Na podstawie testow zgodnych z BRL 4101, czes¢ 7, maksymalne elastyczne odksztatcenie,
do ktérego system Paneltack HM moze sie w praktyce dostosowaé, nie moze wynosi¢
wiecej niz 3 mm. Oznacza to, ze klejone moga by¢ ptyty o maksymalnych wymiarach
(3000 x 1000 mm).

KONSTRUKCJA NOSNA: MIARY | ODLEGLOSCI
Minimalna szerokos$¢ elementéw nosnych konstrukcji nosnej zalezna jest od funkcji
elementu nosnego:

podpora Drewno Aluminium
I. element faczeniowy 90 mm ‘ 100mm
IIl. element zewnetrzny 45 mm ‘ 45mm

oraz $srodkowy

Miedzy elementami nosnymi nalezy stosowaé wskazane przez COVERLAM® maksymalne
odlegtosci. W zaleznosci od naporu wiatru zalecana odlegtosé to 400mm-750 mm

Dla ptaszczyzn poziomych konieczne jest zageszczenie podkonstruckji o %. Max rozstaw nie
moze przekroczy¢ 450mm.

KONSTRUKCJA NOSNA: WENTYLACJA

Ptyty elewacyjne COVERLAM® powinny by¢é montowane jako elewacja wentylowana z co
najmniej 20 mm szczeling wentylacyjng. W wyjatkowych sytuacjach (np. budowle
wielokondygnacyjne), lokalne przepisy mogg wymagac wiekszej szczeliny wentylacyjnej.
Wlot i wylot wentylacyjny musi mie¢ wolng powierzchnig min. 100 cm2/m.
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KONSTRUKCJA NOSNA: DOBOR MATERIALOW

Odpowiednie drewno: Wyszlifowane z czterech stron, czyste, suche, odpylone i
odttuszczone rodzaje drewna (Swierk, meranti itp.).

Jakos¢ drewna powinna by¢ zgodna z wymogami norm obowigzujacych dla konkretnych
jego zastosowan. Ponadto, zgodnie z obowigzujagcymi normami EN 335 oraz EN 350.2,
powinno by¢ ono zabezpieczone przed grzybami itp. Zawartos¢ wilgoci w drewnie moze
wynosi¢ maksymalnie 18%. Drewno moze zawiera¢ ewentualne $rodki wzmacniajace jego
trwatos¢ na bazie soli, cynku oraz miedzi (np. przez wolmanizacje).

Odpowiednie metale: Sucha, gtadka oraz galwanizowana na biato stal lub aluminium. Te
rodzaje metali muszg by¢ odporne na rdze. Odpowiednie sa réwniez metale emaliowane.
Dla nich obowiazujg inne zasady przetwarzania. Nalezy skonsultowac to z Bostik.

Powtoki malarskie: Ograniczona ilos¢ powtok malarskich proszkowych jest odpowiednia
jako baza dla klejenia za pomocg Paneltack HM. Nalezy skonsultowa¢ to z Bostik.

MINIMALNA SZEROKOSC FUG
Fugi pomiedzy klejonymi ptytami powinny mie¢ szeroko$¢ min 8mm i by¢ otwarte. Maja
one zapewnic tatwg ,prace” (rozszerzanie i kurczenie) ptyty.


http://www.grespania.com/

ORIENTACYJNE ZUZYCIE NA 100 M2 POWIERZCHNI PANELI

Tasma piankowa 12 Rolka o dtugosci 25 m
PANELTACK HM 50 kartusz 290 ml

Primer SX Black (drewno) 3 Puszka 1000 ml

lub

Primer PREP M (metal) 3 Puszka 500 ml

Prep G+ 1,5(6) Butelka 1000ml (250ml)
Solvent 300 1,5 Puszka 1000ml

Cleaner | (czes¢ klejona) 1,5 Kanister 2500 ml

WARUNKI PANUJACE W CZASIE APLIKAC)I
Ptyty elewacyjne moga by¢ klejone zaréwno w fabryce/warsztacie jak i na placu budowy.

Obowiazuja wtedy nastepujgce warunki przetwarzania:

e Nie nalezy przygotowywac lub klei¢ w przypadku opadéw atmosferycznych.

e Nie nalezy przygotowywac lub klei¢ w przypadku wysokiej wilgotnosci powietrza,
np. w czasie gestej mgty.

e Nalezy zapobiega¢ skraplaniu pary wodnej. Temperatura powierzchni klejonej paneli
i konstrukcji nosnej powinna by¢ o 3°C wyzsza niz temperatura punktu rosy.

e Nalezy prowadzi¢ prace w temperaturze miedzy +5°C a +35°C.

INFORMACIJA DLA UZYTKOWNIKA

Powierzchnie klejone muszg by¢ czyste, suche, odpylone i odttuszczone. Ptyty elewacyjne
powinny zawsze leze¢ ptasko.

1. GRUNTOWANIE KONSTRUKCJI NOSNEJ

Konstrukcja nosna powinna zosta¢ zagruntowana. Moze sie to odbywa¢ wewnatrz lub na
zewnatrz. W tym celu nalezy uzyé srodka gruntujacego Primer SX Black dla konstrukcji
drewnianych oraz Prep M lub Prep G+ dla konstrukcji metalowych. Jedna warstwa $rodka
gruntujacego jest wystarczajaca. Nie nalezy uzywaé pozostatosci Srodka gruntujacego.
Nalezy zapobiegac zabrudzeniu zagruntowanych powierzchni.

Drewniane konstrukcje nosne: Przed uzyciem nalezy mocno wstrzasna¢ zamknieta puszka
srodka gruntujgcego Primer SX Black, a nastepnie wla¢ srodek na tacke do farb. Nalezy
uzy¢ specjalnego zestawu do aplikacji z watkami. Nalezy nanies¢ wystarczajgco duzo $rodka
gruntujacego tak, zeby utworzyt on zamknieta warstwe, film. Srodek wystarczy nanies¢
tylko raz. Po natozeniu nalezy pozostawi¢ do wyschnigcia na przynajmniej 60 minut.

Metalowe konstrukcje nosne: Srodek gruntujacy Prep M nalezy nanie$¢ bezposrednio z
puszki na suchg, czysta, antystatyczng, niezawierajagca barwnikdw Sciereczke lub
chusteczke papierowa. Nastepnie nalezy mocno natrze¢ nig konstrukcje nosna. Po
natozeniu nalezy pozostawi¢ do wyschnigcia na przynajmniej 10 minut.

Prep G+ (czarny kolor).Nalezy uzywa¢ zestawu wraz ze specjalnym watkiem do aplikacji.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy zawsze wstrzasna¢ butelkg. Butelke nalezy trzymacd
zamknietg, otwiera¢ bezposrednio przed uzyciem. Pozadang ilos¢ wla¢ do czystego
pojemnika, a nastepnie natychmiast zamkna¢ butelke. Nie wolno uzywac resztek primera z
butelek niedomknietych. Primer natozy¢ na powierzchnie w taki sposéb, by tworzyt
jednolita, zamknietg warstwe, nie naktadaé kolejnych warstw. Po natozeniu nalezy
odczeka¢ min. 30min.

W przypadku przygotowywania powierzchni konstrukcji aluminiowych i metalowych nie
ma koniecznosci ich szlifowania przed gruntowaniem. Konieczne jest wstepne oczyszczenie
za pomoca bezacetonowego zmywacza Solvent 300

2. PRZYGOTOWANIE PANELI ELEWACYJNYCH

Aby przygotowac cze$¢ klejong nalezy uzyé¢ srodka Cleaner I. Czyscikiem nalezy nasgczy¢
bawetniane czysciwo, a nastepnie przemy¢ w jednym kierunku miejsca na ptycie
odpowiadajgce podkonstrukcji. Cleaner | jest catkowicie neutraly i nie powoduje zadnych
szkéd w siatce ani w kleju. Odprowuje w 100% nie pozostawiajgc zadnych aktywnych
czastek na powierzchni. Jesli czysciwo jest brudne, nalezy je zmieni¢. Po natozeniu nalezy
pozostawi¢ do wyschnigcia na 5-10min.

3. NAKLADANIE TASMY PIANKOWEJ

Tasme piankowg nalezy naktada¢ pionowo i nieprzerwanie na konstrukcje nosna, po
wyschnieciu Srodka gruntujgcego. Tasme nalezy mocno docisng¢ i odcig¢ za pomoca
ostrego noza. Dla wtasciwego umiejscowienia oraz okreslenia dtugosci tasmy nalezy liczy¢
sie z wymiarami elementow nosnych, ptyty oraz przestrzeni przeznaczonej na klej.
Bezposrednio po przyklejeniu tasmy, nie nalezy usuwaé warstwy ochronne;j.

4. NANOSZENIE PANELTACK HM ZA POMOCA SPECJALNEJ KONCOWKI

Paneltack HM nalezy nanosi¢ wytgcznie pionowo i nieprzerwanie, po przyklejeniu tasmy
piankowej. W tym celu nalezy uzy¢ pistoletu recznego lub powietrznego. Do kazdego
zestawu Paneltack HM dotaczona jest specjalna koncéwka w ksztatcie litery V. Za jej
pomoca mozna nanies¢ tréjkatna sciezke kleju o szerokosci i wysokosci 9 mm. Koricowka
ta zapobiega dostawaniu sie powietrza i niepotrzebnej utracie kleju. Koricowke mozna
ewentualnie ucig¢ skosnie wzdtuz nacigcia V.

5. UMIESZCZANIE PLYTY ELEWACYINE)

Najpierw nalezy usung¢ warstwe ochronng tasmy piankowej. Ptyta elewacyjna powinna
by¢ umieszczana najpdzniej 10 minut po naniesieniu warstwy kleju Paneltack HM. Ptyte
nalezy umiesci¢ poprzez delikatne jej dociskanie i ewentualne poprawianie. Jest to
mozliwe do momentu, gdy ptyta zetknie sie z tasma piankowa. Dla dobrego
umiejscowienia ptyty nalezy uzy¢ ewentualnych przektadek dystansowych, bloczkow
podporowych lub poziomic. Aby polepszy¢ uchwyt, mozna uzy¢ zaciskow do szkfa. Jesli
umiejscowienie jest dobrze ustawione, nalezy delikatnie docisna¢ ptyte pocierajac ja reka,
przez co potaczy sie ona réwniez z tasma piankowa. Tasmy piankowej nie nalezy dociskac.
W tym momencie, poprawki nie sg juz mozliwe.

Nalezy zapobiegac zabrudzeniom klejem i srodkami gruntujacymi bocznych czesci piyt.
Jesli jednak klej dostanie sie na boki ptyt nalezy niezwtocznie zdrapa¢ jak najwieksza jego
ilo¢, a nastepnie wyczysci¢ za pomocg antystatycznej, niezawierajacej barwnikéw, czystej
szmatki lub chusteczki papierowej namoczonej w Bostik Liquid 1. Niestety niewykluczone
jest, ze pozostana $lady.

Pozostatosci po $rodkach gruntujacych i kleju mozna usunag¢ wytacznie mechanicznie przez
co powtoka moze zosta¢ widocznie uszkodzona.



RYSUNKI SZCZEGOLOWE

Elewacja/$ciana (rzut przedni)

Element taczeniowy drewniany

1ll. Element zewnetrzny drewniany
I Element taczeniowy aluminium

] —

1. Element $srodkowy drewniany

Zastosowanie

przygotowanie drewnianej konstrukcji nosnej

Zawartos¢ suchej masy ok. 50 %
Gestos¢ 1,03 g/ml
Temp. zaptonu <+21°C

Czas schniecia

60 minut (przy 20°C/RV 50%)

Opakowanie i kod artykutu

puszka 1130023350

Kolor

czarny

Sktadowanie i trwatos¢

Nalezy przechowywac w chtodnym i suchym miejscu
przez maksymalnie 12 miesiecy w zamknigtym
opakowaniu. Patrz kod na opakowaniu: B(est) B(efore)
MMJJ

Zastosowanie

Przygotowanie podkosntrukcji

Czas schniecia

10min (przy ok. 20°C/RV 50%)

Temperatura aplikacji

+5°C do +35°C

Gestosé

0,76 g/ml

Opakowanie i kod artykutu

puszka 500ml 30022111

Kolor

przejrzysty
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1. Cleaner |
2. Primer SX Black
3. PANELTACK HM
4. Tasma Foam Tape
5. Prep Panel Tack lub PrepM lub Prep G+

Opis Jednosktadnikowy (odporny na wilgo¢) elastyczny klej

P na bazie SMP (polimerdéw z pamiecig ksztattu).
Gestosé 1,4 g/ml

Sktadowanie i trwatos¢

Nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym miejscu
przez maksymalnie 9 miesiecy w zamknigtym
opakowaniu. Patrz kod na opakowaniu: B(est) B(efore)
MMJJ.

$cinanie (poczatek)

po 15 minutach (przy 20°C/RV 50%)

Sktadowanie i trwatos¢

przez maksymalnie 12 miesiecy w zamknigtym
opakowaniu.

Shore A ok. 55
Wytrzymatos¢ na rozcigganie 1, 80 N/mm: 3
Opis Dwustronna tasma piankowa PE-HD, z jednej strony
Wytrzymatosci na $cinanie 2,25 N/mm. ostonigta polietylenowg folia.
Maksymalna d | prezystosé 3,0mm , ’ . .
Stuzy do pierwszego przymocowania na ptycie
z elewacyjnej i gwarantuje wystarczajaca grubos¢ i mase
0Odpornos¢ na ciepto -40°C do +90°C Kleju.
. butelka 290 ml 30132201 Gestosé ok. 60 kg/ms
Opakowanie i kod artykutu whkiad do pistoletu 600 mi 30132181
Grubos¢ 3mm
Kolor czarny ..
Szerokos¢ 12 mm
Nalezy przechowywaé w chtodnym i suchym miejscu Temperatura aplikacji +5°C do +30°C

Zastosowanie

przygotowanie metalowej konstrukcji nosnej

Opakowanie i kod artykutu

25 m/rolka 30182771

Kolor

czarny

Sktadowanie i trwatos¢

Nalezy przechowywac przez 12 miesiecy.

Minimalny czas schnigcia 10 minut
Temperatura aplikacji +5°C do +30°C
Zawartos¢ suchej masy 17%

Gestos¢ 0,76 g/ml
Temp. zaptonu <+21°C

Opakowanie i kod artykutu

puszka 500 ml 30022111

Kolor

jasnozotty/przejrzysty

Sktadowanie i trwatos¢

Nalezy przechowywac w chtodnym i suchym miejscu
przez maksymalnie 12 miesiecy w zamknigtym
opakowaniu. Patrz kod na opakowaniu: B(est) B(efore)
MMJJ.

ZESTAW DO APLIKOWANIA | WALKI

Primer SX Black nalezy naktada¢ za pomocg specjalnego zestawu do aplikacji: aksamitnych
watkéw z klamrg i pojemnikiem. Watek gwarantuje minimalne zuzycie i optymalne
przygotowanie.




WARUNKI POGODOWE KLEJENIA | WYZNACZANIE PUNKTU ROSY

Temp. Wilgotnos¢ wzgledna%
°c 50 55 60 65 70 75 80 85 20 95 100
35 23 25 26 27 29 30 31 32 33 34 35
30 19 20 21 23 24 25 26 27 28 29 30
36 15 16 7 19 20 21 22 28] 24 25 26
25 14 15 16 18 19 20 21 22 23 24 25
24 13 14 15 17 18 19 20 21 22 23 24
22 i 12 13 15 16 7 18 19 20 21 22
20 ) " 12 13 14 15 16 17 18 19 20
18 7 9 10 n 12 13 14 15 16 17 18
16 6 r 8 kA 10 1 12 13 14 15 16
15 5 6 7 8 2 10 n 12 13 14 15
14 4 5 6 7 8 ) 10 1 12 13 14
12 2 3 4 6 7 8 9 10 10 " 12
10 o] 1 3 4 5 6 7 7 8 9 10
8 =2 0 1 2 3 4 5 6 6 T 8
6 =3 -2 =1 0 1 2 2 4 4 5 6
4 -5 -3 -2 -2 -1 0 1 1 2 3 4
2 -7 -5 -4 -3 -2 -1 0 0 1 1 2
° -8 -7 -6 -5 -4 -3 -2 -1 -1 0 0

MOZNA KLEIE
RYZYKO PUNKTU ROSY

KLEJENIE ZABRONIONE

Przyktadowe wyznaczanie punktu rosy dla temp. 20 °C, RH 70% Punkt rosy wynosi 14°C
Temp. klejonych powierzchni musi by¢ (+3°C): minimum 17 °C

Bostik Benlux SA - NV
Meulestedekaai 86
B-9000 Gandawa

Tel: +32 (0) 92551717
info@bostik.be
www.bostik.be

PROSBA O INFORMACJE
Na zadanie, mozliwe jest udostepnienie ponizszych publikacji:
- Karta charakterystyki EC1 KOMO ETA

Smart help +31(0) 73 6 244 244
+32(0) 9 25517 17

Wszystkie przedstawione rady, rekomendacje, liczby i przepisy bezpieczeristwa opieraja sie na skrupulatnych badaniach, jak réwniez na dzisiejszym stanie naszego doswiadczenia. Mimo, ze dokumentacja
sporzadzona zostata bardzo skrupulatnie, nie ponosimy odpowiedzialnosci za niezgodnosci, pominiecia oraz btedy drukarskie. Zachowujemy prawo do dopasowania danego produktu, jesli uznamy to za stosowne. W
zwigzku z tym, ze projekt, jako$¢ podtoza oraz warunki panujgce w trakcie przetwarzania nie sg przez nas kontrolowane, nie ponosimy odpowiedzialnosci za wykonane prace. Zalecamy samodzielne wykonanie préb
praktycznych na miejscu. Nasza sprzedaz i dostawa podlegajg ogélnym warunkom sprzedazy i dostawy
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